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BORNIT® NAHTFLEX - wysokoelastyczna emulsja asfaltowa do
wykonywania spoin technologicznych

Stan: 11 marzec 2005

NAHTFLEX jest tiksotropowa, bezrozpuszczalnikowa emulsjg asfaltowg o wysokiej
lepkosci w postaci pasty. Poprzez modyfikacje wysokiej jakosci kauczukiem materiat
ten doskonale przenosi naprezenia rozciggajace powstajace przy skurczu warstw.
Zwieksza zawartos$¢ lepiszcza wokot spoin podtuznych i poprzecznych oraz potaczen
z elementami wyposazenia drdg i ulic.

NAHTFLEX jest gotowy do bezposredniego uzycia i moze by¢ naktadany szpachla,
kielnig lub specjalnie zaprojektowang maszyna tzw. ,Flexomatem”.

Dzieki tiksotropowej konsystencji wyrobu mozna go uktada¢ warstwami o grubosci do
4 mm (w trakcie jednokrotnego wbudowania).

Zastosowanie BORNIT® NAHTFLEX stuzy do trwatego wykonywania podituznych spoin
technologicznych przy uktadaniu goracej mieszanki mineralno-asfaltowej pasami np.
potowa szerokosci jezdni oraz spoin poprzecznych przy taczeniu dziatek roboczych
oraz potaczen uktadanych warstw z goracych mieszanek mineralno-asfaltowych
z elementami o nieregularnej powierzchni (np. oporniki drogowe, boczne scianki
.starej nawierzchni” z powyrywanymi ziarnami spowodowanymi frezowaniem,
betonowe prefabrykaty itp. Podstawowym obszarem zastosowania tego materiatu sa
podiuzne i poprzeczne spoiny technologiczne. Przy wykonywaniu potaczen
z prefabrykatami betonowymi zalecanym rozwigzaniem jest zastosowanie tasmy
dylatacyjnej BORNIT.

Gtéwne zalety

— gotowy do uzycia o konsystencji pasty

— bardzo elastyczny, .0 wysokim nawrocie sprezystym i zdolnosci przejmowania
odksztatcen spowodowanych skurczami warstw

— rozciggliwos¢ od 50 do 100% (w stosunku do grubosci naniesionej warstwy)

— korzystne zwigksza zawartosc¢ lepiszcza wokot spoin

— nie zawiera rozpuszczalnikédw poprzez co jest bardzo przyjazny dla srodowiska
i praktycznie bezzapachowy

Dane produktu Rodzaj Emulsja asfaltowa modyfikowana lateksem
Podstawowe skfadniki Lateks kauczukowy, emulsja asfaltowa
Rozpuszczalnik brak
Kolor czarny
Gestos¢ ok. 0,98 g/cm?

Odpornosé na wysokie temperatury  ok. +100°C

Konsystencja gestoptynna, tiksotropowa

Naktadanie szpachlg, kielnig, lub Flexomatem

Temperatura uzycia nie nizsza niz -5°C

Magazynowanie w temperaturze nie nizszej niz -5°C

Okres magazynowania w szczelnie zamknietym pojemniku  do
6 miesiecy

Czyszczenie na $wiezo woda; po utwardzeniu srodkiem do

zmywania asfaltu (BORNIT® Bitumenreiniger)
Substancje szkodliwe dla zdrowia brak
Klasa zagrozenia wg VB i ADR zadna
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Aplikacja Podioze na ktérym stosowany bedzie NAHTFLEX powinno byé zupetnie suche,
czyste, nie zmarzniete jak réwniez bez plam oleju czy ttuszczu. Luzne czastki powinny
by¢ usuniete. Mieszanke NAHTFLEX ukfada sie bezposrednio przed wbudowywaniem
goracej mieszanki mineralno-asfaltowej. Materiat szczegdlnie przydatny do
zastosowania na powierzchniach bardzo chtonnych i zakurzonych.

NAHTFLEX jest gotowy do uzycia i moze by¢ naktadany szpachlg, kielnig lub
specjalnie zaprojektowang maszyna tzw. ,Flexomatem”.

Mieszanke NAHTFLEX nalezy wbudowywaé na catej wysokosci bocznej $cianki
warstwy gruboscig 3 do 4 mm. Unika¢ nalezy grubszych warstw, poniewaz istnieje
niebezpieczenstwo miejscowego ,przettuszczenia” sie spoiny.

Goraca mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywaé od razu po natozeniu
NAHTFLEXU jednak nie pdzniej niz do konca dnia roboczego.

Otwarte pojemniki powinno sie od razu szczelnie zamykaé.

Zuzycie Ok. 0,35 I/mb dtugosci spoiny przy grubosci warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej
ok. 10 cm, co odpowiada ok. 3,5 I/m?2 uszczelnianej powierzchni.

Magazynowanie = Zamkniety oryginalnie pojemnik do 6 miesiecy — w temperaturze nie nizszej niz - 5°C

Utylizacja Tylko dokfadnie opréznione pojemniki moga by¢ poddane recyklingowi. Resztki
materiatu nalezy zutylizowaé zgodnie z obowigzujacymi przepisami dotyczacymi
materiatéw uszczelniajacych.
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